Ruckgewinnung und Verwertung Z
von NE-Metallen aus der KVA
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Schlussfolgerungen aus MetExSlag und d hz
dem AWEL/ZAV-Schlackenprojekt

Alle Anlagen gewinnen NE-Metalle effizient zurlck, halten die heutigen
Anforderungen an die NE-Restmetallgehalte ein und Ubertreffen diese z.T.
deutlich.

Unabhangig vom Austrag der KVA und der Schlackenaufbereitungsanlage
werden noch signifikante Mengen Metalle deponiert.

Ein signifikanter Vorteil in Bezug auf Metallrickgewinnung und Qualitat der
deponierten Restschlacke lasst sich fur trocken ausgetragene Schlacke aus
den vorliegenden Studien nicht ableiten.



NE-Potential in Rohschlacken

Tab. 16: Ubersicht (iber die Analysenergebnisse aus beiden Kampagnen. Werte in % TS Rohschlacke.

(KVA geordnet nach abnehmendem NE-Metallgehalt)

KVA KVA
Messung / NE-Fraktion ERZ Horgen Limeco Winterthur KEZO
November 2021, groE
Basisanalyse:
NE >40 mm, abgetrennt (Walze + Sieb + Sortier.) 0,24 0,09 0,21 0,17 0,05
NE 16-40 mm, abgetrennt (Walze + Sieb + Sortier.) 0,98 0,80 0,82 0,81 0,57
NE 5-16 mm, abgetrennt ZAR 2,16 1,88 1,88 1,55 1,37
NE 1-5 mm, abgetrennt ZAR 1,19 1,01 0,81 0,70 0,67
NE 0,2-1 mm, abgetrennt ZAR 0,23 0,21 0,11 0,11 0,12
Z NE abgetrennt >1 mm, Basisanalyse 4,57 3,78 3,72 3,23 2,66
in % von "Gesamtgehalt" 83 76 82 82 75
Z NE abgetrennt >0,2 mm, Basisanalyse 4,81 4,00 3,83 3,34 2,78
in % von "Gesamtgehalt" 88 81 84 84 78
Riickstandsanalyse:
NE 1-16 mm abgetrennt aus ZAR-Riickstand * 0,31 0,35 0,33 0,30 0,30
Al met ** <1 mm, nicht abgetrennt im ZAR-Riickst. 0,36 0,61 0,39 0,32 0,46
Z NE, gemessen im ZAR-Riickstand 0,67 0,96 0,72 0,62 0,76
NE "Gesamtgehalt" *** 5,48 4,95 4,55 3,95 3,55

Die NE-Gehalte in Rohschlacke unterscheiden sich zwischen den einzelnen KVA deutlich.
Ein systematischer Unterschied zwischen trocken und nass ausgetragenen Schlacken Iasst sich nicht nachweisen.

Der potentiell rickgewinnbare Anteil NE 0.2-1 mm betragt < 5% des NE «Gesamtgehalt».
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Verteilung Aluminium
nach Schlacken- und Metallaufbereitung

Metallriickgewinnung Aluminium
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Abb. erstellt auf Basis
ELF0.318 WmLF1.88 mLF820 m M20-30 mM >30 mMetallaufbereitung m Schlackenaufbereitung MetExSlag S. 15 Tab. 4.3

Signifikante Mengen Aluminium verbleiben in der Restschlacke aus der Schlackenaufbereitung und werden deponiert.

Aus der trocken ausgetragenen Schlacke wird nicht signifikant mehr feines Aluminium <1.8 mm zuriickgewonnen als aus
nass ausgetragener Schlacke.




NE-Restmetallgehalte in Restschlacke aus z
der Schlackenaufbereitung

BAFU-Methode, "NE-Metall" original, mit VA-Stahl / NE-Metall ohne VA-Stahl
"NE"- bzw. NE-Metall 2-16 mm  [% in TS <16 mm] 0,31/ 0,20 0,37 / 0,27 0,30 / 0,26

Bachema-Methode "NE-Metall" original mit VA-Stahl / NE-Metall ohne VA-Stahl

"NE"- bzw. NE-Metall 2-16 mm  [% TS] 046 / 0,29 0,50 / 0,34 0,35 / 0,25
"NE"- bzw. NE-Metall >1 mm [9% TS) 0,66 / 0,39 0,92 / 0,56 0,51 / 0,39
Al met <1 mm
im Riickstand der Analyse [% TS] 0,27 0,34 1,01*
"Gesamtgehalt" NE-Metall [% TS] 0,66 0,89 1,40
R1 Anlage 1 R1 Anlage 2 R1 Anlage 3
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Der Trockenaustrag fuhrt nicht zu signifikant tieferen NE-

0.85
0.8 0.78 0.82
0.7
0.6 > o.54 057 . )
05 Gehalten >1 mm in der deponierten Restschlacke.
0.4 0.37 0.36 0.37
0.3
gi 008 “5 0.11 In der Restschlacke aus dem Trockenaustrag lassen sich
0.0 | . n deutlich hdhere Gehalte an nicht zurickgewonnenem

RIT-A R1T-B RIT-C R1T-D metallischem Aluminium <1 mm nachweisen.
mProbel mProbe? mMittelwert Diese Differenz ist bisher nicht schlussig erklarbar,
denkbar sind z.B. verstarkter Kornbruch, Korrosion von
Abb 4.3.  Restmetallgehalte der R1 Schlacken der 4 Anlagen gem. VVEA feinem Aluminium und weitere Mechanismen.



